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1.0PIS POSTROJENJA |
OPERATER OBAVLJA

1.1. OSNOVNI PODACI O OPERATERU

DJELATNOSTI

1.1. | Naziv operatera Italikacink d.o.o.
Novo postrojenje
Postojece postrojenje X
1.3. | Vrsta zahtjeva Znatajna promjena
postrojenja
Zatvaranje postrojenja
1.4. | Adresa operatera Cukovac b.b., 53201 Licki Osik
1.5. | E-adresa info@italikacink.hr
1.6. | Mati¢ni broj operatera, OIB 01747894, 01189657070
17 Gla\(r)a _g_jjelatnost sukladno NKD 2?.11 Proizvodnja metalnih konstrukcija i njihovih
klasifikaciji operatera dijelova
1.8. | Kontakt osoba, ime i prezime Maja Radanovi¢
1.9. | Kontakt osoba, pozicija Stru¢njak zastite na radu
1.10. | Kontakt osoba, broj telefona +385(0)53-553-600
1.11. | Kontakt osoba, e-adresa maja.radanovic@bisolzinco.it

1.2. PODACI VEZANI UZ POSTROJENJE

2.1. | Naziv postrojenja Italikacink d.o.o.
2.2. | Adresa postrojenja Cukovac b.b., 53201 Li¢ki Osik
2.3. | Broj zaposlenih 25

Datum pocetka i datum zavrSetka | pogetak djelatnosti: 2013. godina
2.4. | djelatnosti u postrojenju, ukoliko je

planirano Datum zavrSetka nije planiran.
55 Zemljopisne koordinate (Sirina i 15.441900144748
~ | duina) postrojenja 44.598801418531

Je li postrojenje potpada pod
2.6. | odstupanja iz zakljuCaka o NRT-u | NE

sukladno Zakonu o zastiti okolisa
2.7. | Jeli pripremljeno temeljno izvje$ce NE
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Italikacink d.o.o

Registar oneciscenja okolisa (ROO)
Prijava podataka o koli¢ini ispustene otpadne vode i
0 obavljenom ispitivanju otpadnih voda Hrvatskim
g |Primena propisa o  obveznom vodama
izvjescivanju lzvje$taji o provedenim prvim i povremenim
mjerenjima oneciSc¢ujucih tvari u zrak prema HAOP
IzvieS¢a o vrstama i koliCinama izvezenog otpada
prema HAOP-u
Prijava u Registar postrojenja u kojima su prisutne
29 Primjena propisa o nesrecama koje | OPasne tvari
ukljuCuju opasne tvari Primjena propisa kojim se ureduju zaStita i
spasavanje
210, Pr.lmje:na propisa o staklenic¢kim NE
plinovima
> 11 Glavna djelatnost postrojenja sukladno Kapacitet alavne iedinice
7" | Prilogu I. Uredbe P g J
2.3. Prerada neobojenih metala:
‘o s 4 t/h
1 (c) nanoSenje zaéstitnih prevlaka od
staljenih metala, ulaznog kapaciteta | 28,95 t/dan
preko 2 tone sirovog Celika na sat.

1.3. DODATNE INFORMACIJE O POSTROJENJU

Prije same izgradnje postrojenja provedena je procjena utjecaja na okolis KLASA: UP/I 351 —
03/04 — 02/0083, URBROJ: 531 — 05/4 — HB/AK — 04 — 14 od 23.12.2004.

Ne postoje prekograni¢ni utjecaji na druge drzave.

1.4. OPIS POSTROJENJA

Proces vruéeg pocinavanja odvija se u jednoj hali (pogonu), a sastoji se od slijedecih faza:

1.
2.

Kontrola i priprema te vjeSanje proizvoda na okvir

Kemijska obrada povrSine

a) Odmascivanje, ispiranje
b) Dekapiranje, ispiranje
c) Fluksiranje praéeno procesom deferizacije

SuSenje i zagrijavanje Celi¢nih proizvoda

Pocinavanje, hladenje.
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Osnovni energenti pri obavljanju djelatnosti su: elektricna energija, voda i UNP.
1.5. OPIS TEHNOLOSKOG PROCESA

Kontrola i priprema

Kontrola ulaznog proizvoda vazna je za konacnu kvalitetu pocinéanog materijala i za sigurnost
i zdravlje operatera u cinCaoni.

Zatvoreni elementi (cijevi, spremnici i sl.) koji, ukoliko nisu pravilno pripremljeni, pri uranjanju
u tekuéi cink mogu zaplutati i/ili prouzrokovati opasne eksplozije. Takvi elementi moraju imati
izradene otvore (rupe odgovarajuce veli¢ine na odgovaraju¢im pozicijama) za oduSak zraka i
izlaz cinka. Predmeti se kontroliraju za slu¢aju zaostataka masnoéa, bojaiili liepila od ambalaze
— pojava koje mogu prouzroditi loSe rezultate cin€anja. Kada se na predmetima uoCe ostaci
boje/ljepila, koristi se razrjedivac u spreju (Sverniciante).

U svrhu istovremenog kretanja vise metalnih predmeta po hali, isti se najprije ovjese na
odgovaraju¢e okvire (vjeSalice) pomocu zelijezne zice ili kuka; po zavrSetku proizvodnog
procesa, kuke se odcin€avaju da bi se mogle ponovno Koristiti, a djelomi¢no pocin¢ana
Zeljezna Zica se kao neopasan otpad skladisti u tipskim spremnicima, do prodaje ugovorenoj
tvrtci za zbrinjavanje otpada.

Kemijska obrada povrSina

PovrSine metalnih proizvoda su oksidirane i nakon mehanic¢ke obrade djelomi¢no prekrivene
uljima i mastima. Kako nije moguce pocin€avati neciste, masne ili oksidirane povrsine,
materijali se najprije moraju podvrgnuti kemijskoj obradi.

Kemijska priprema podrazumijeva postupke odmasc¢ivanja, ispiranja, dekapiranja, ispiranja i
fluksiranja. Navedeni procesi obavljaju se u 15 kada pripremnog postupka: jedna kada za
odmascivanje zapremnine 46 m3, deset kada za dekapiranje zapremnine 46 m?, jedna kada
za skidanje cinka zapremnine 46 m3, dvije kade za ispiranje vodom zapremnine 46 m?3, jedna
kada za fluksiranje zapremnine 46 m3. U slijedu navedenih kada pripremnog postupka nalazi
se i jedna prazna kada koja sluzi kao rezerva u slu€aju potrebe pretakanja nekih od otopina
kemijske pripreme.

Sve kade za kemijsku obradu povrsine su postavljene u zajedni¢kom koritu od armiranog
betona koje je impregnirano stakloplastikom i ostalim zastitnim slojevima, ¢ime je postignuta
apsolutna nepropusnost. Unutar korita je pod oko pojedinih kada pregraden i izveden s
nagibom tako da se eventualna kapanja pojedinih otopina sakupljaju u sabirnu posudu i
pumpama vracaju u kade. Time je onemoguceno istjecanje tekucina u okoli$ i kontaminiranje
tla. Manipulativni prostor oko kada izveden je u zastitnom sloju stakloplastike koja
onemogucava istjecanje tekucina.

Slijed kada, a time i tehnoloSkog procesa je tako izveden da su tekucine medusobno
kompatibilne. Nivoi tekuc¢ine u kadama polagano opadaju tijekom koriStenja i isparavanja s
povrSine predmeta. Zadrzavanjem iznad kade, metalni predmeti se ocjeduju, time se smanjuje
gubitak tekuéine u meduprostor, te prijenos tekucina iz kade u kadu. OvjeSeni predmeti se
pomoc¢u mosne dizalice uranjaju u kupke pripremnog postupka, prema redoslijedu koji je
opisan u nastavku.

Odmascivanje
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Prisustvo masti i ulja na povrSinama materijala sprijeciti ¢e postupak dekapiranja, tj. kemijskog
odstranjivanja povrsinskih oksida,. Zato je potrebno potpuno odstraniti ulja i masti te zeljezne
okside (hrdu) kako bi se moglo izvrsiti kvalitetho pocin€avanje. Cilj je odmascivanja
odstranjivanje malih koli¢ina masti i/ili ulja sa povrSina, upotrebom komercijalnog proizvoda na
bazi ortofosforne kiseline. Kupka se odrZzava na temperaturi od 30 do 36°C putem spiralne
grijace cijevi sa strujanjem tople vode koju zagrijava toplina nastala sagorjevanjem plina za
potrebe grijanja kade za pocin¢avanje.

STRUGNA PODLOGA ZAHTJEVA ZA IZDAVANJE OKOLISNE DOZVOLE — NE TEHNICKI SAZETAK Italikacink d.o.o

Kupka se provjerava tjedno, utvrdivanjem pH vrijednosti radi provjere ucinkovitosti. PotroSeno
sredstvo za odmas¢ivanje tjedno se nadopunjuje svjezim proizvodom i vodom.

Kupka se periodicki hladi te €isti od taloga koji se skladisti u tipskim spremnicima kao opasan
otpad sve do zbrinjavanja od strane ugovorenog skuplja¢a opasnog otpada.

Slijedi ispiranje predmeta u vodi, a zatim slijedeéa faza kemijske pripreme.
Dekapiranje
Dekapiranjem se s povrSine proizvoda uklanjaju oksidi Zeljeza (hrda).

Kupka za dekapiranje priprema se na slijedeci nacin:

a) Dodavanjem svjezZe vode ili vode od ispiranja
b) Dodavanjem svjeze klorovodi¢ne kiseline (31-32%-tne)
C) Dodavanjem inhibitora korozije koji Stiti predmete od daljnjeg djelovanja kiseline

nakon poc¢etnog odstranjivanja hrde
d) Dodavanjem sredstva za sprje€avanje isparavanja kiselih para

Parametri kupki (udio Zeljeza, slobodna kiselost, gusto¢a) redovito se kontroliraju u laboratoriju
grupacije Bisol.

Kupke za dekapiranje se ne zagrijavaju. Njihova temperatura varira od 5 do 15°C tijekom
zimskog perioda (listopad-travanj), te od 15 do 25°C tijekom ljetnog perioda (svibanj-rujan).

Kade za dekapiranje se tijekom koriStenja ne dopunjuju svjeZzom kiselinom. Posljedi¢no tome,
kupka doseZe stupanj istroSenosti u pribliznom periodu od 15 do 18 mjeseci, ovisno o obimu
posla. Kada rezultati analize pokazu da je koncentracija slobodne klorovodi¢ne kiseline manja
od 40 g/l, te koncentracija Zeljeznog klorida ve¢a od 150 g/l, otopina se smatra istroSenom te
se predaje na zbrinjavanje ugovorenom sakupljaéu otpada. Kupka se zbrinjava direktnim
utovarom istroSene Kkiseline iz kade u cisternu, bez meduskladiStenja. Odgovarajucom
organizacijom, istovremeno je spremna cisterna sa svjezom kiselinom, koja se takoder pretace
direktno u kadu.

Po zavr§enom zbrinjavanju istroSene HCI, slijedi priprema nove otopine kupke za dekapiranje,
prema gore navedenoj proceduri. Priprema svjeZih kupki uvijek se planira za zimski period
kada su parametri slijedeci:

- mas. udio klorovodi¢ne kiseline 14,5%
- temperatura u rasponu 5 do 15°C
Tijekom koristenja kupke kroz slijede¢ih 5-6 mjeseci, smanjuje se maseni udio HCl-a na

prosjecnih 11,3%, uz radnu temperaturu u rasponu od 15 do 25°C.
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Slijedi ispiranje metalnih predmeta u vodi. Radi sprjeCavanja prenosenja kiseline dekapiranja
na slijedece faze obrade, predmeti se ispiru u kadi s vodom. Voda za ispiranje se ne ispusta
u kanalizaciju, nego se po potrebi koristi za nadopunu i pripremu kada za dekapiranje, Cime
se postize dvostruka prednost - uSteda vodnih resursa i ograni¢enje razine zeljeza i kiselosti
u kupki pranja.

STRUGNA PODLOGA ZAHTJEVA ZA IZDAVANJE OKOLISNE DOZVOLE — NE TEHNICKI SAZETAK Italikacink d.o.o

Fluksiranje

Funkcija procesa fluksiranja je priprema materijala za prianjanje rastopljenog cinka i zastita
povrsine od oksidacije tijekom susenja.

Za vrijeme rada, kupka je zagrijana na 30-35°C putem spiralne cijevi sa strujanjem tople vode
koju zagrijava toplina nastala sagorijevanjem plina za potrebe grijanja kade za pocinavanje.

Tijekom koriStenja otopine vrSe se periodi¢ke analize na temelju kojih se po potrebi dodaju
sredstva za poboljSanje fluksiranja.

Deferizacija

Kupka fluksiranja je spojena na sustav stalne regeneracije, gdje zeljezo, povuceno
dekapiranjem, oksidira vodikovim peroksidom i talozi se, uz provjeru pH vrijednosti
amonijakom. Proces deferizacije stvara taloge koji se skladiste u velikim vre¢ama do predaje
na zbrinjavanje ugovorenom skupljatu opasnog otpada.

Periodi¢ki se provjeravaju parametri procesa (temperatura, gustoca i sastav) na temelju kojih
se vrsi regulacija postrojenja radi odrZzavanja pravilne koncentracije soli, dodavanjem cinkova
klorida. U procesu deferizacije koristi se i flokulant koji sluzi bistrenju otopine (talozi mulj).

Susenje i zagrijavanje ¢eliénih proizvoda

Nakon fluksiranja predmeti se unose u tunelsku susaru, gdje struji topli zrak od zagrijavanja
kade za cin€anje, na temperaturi od priblizno 100°C. Ovim se postupkom materijal susi i
predgrijava, radi smanjenja neizbjeznog termiCkog Soka do kojeg dolazi zbog visoke
temperature kupke cinka. Materijali se, nakon predgrijavanja u susari u trajanju od priblizno
Cetrdeset minuta, unose u kadu za cin€anje pomocu jednotracnih dizalica.

Pocin€avanije, hladenje

Pec¢ za pocin€avanje se zagrijava plinskim plamenicima na ukapljeni naftni plin (propan-butan
smijesa) (ispust Z2).

Metalni predmeti se uranjaju u kupku rastopljenog cinka, &ija €isto¢a nije niza od 99,8 % (EN
ISO 1461), pri temperaturi od priblizno 450°C. Temperatura u kadi s cinkom smanjuje se od
povrSine prema dnu kade. Predmeti se uranjaju pri razlicitim temperaturama ovisno o vrsti
materijala kako bi se izbjegle nezZeljene deformacije. U kupku je dozvolieno dodavanje
minimalnih koli¢ina aluminija, na taj nacCin se izbjegava povrSinska oksidacija u kadi.

Prije nego Sto se predmeti izvade iz kade sa cinkom, povrSina kade se o€isti uz pomocéu
dogovaraju¢e opreme za CiS€enje pepela (povrSinskih oksida). Cinkov pepeo (neopasan
otpad) se uklanja sa povrSine i pohranjuje u tipske spremnike do prodaje (u vidu sekundarne
sirovine) proizvodacima cink oksida.

Uranjanjem materijala u talinu cinka, dolazi do reakcije zaostale otopine za fluksiranje i taline
cinka pa nastaju ,bijele pare®- dimovi, koji se oslobadaju tijekom uranjanja, a koji se u osnovi
sastoje od amonijevog klorida i cinkovih oksida. S ciljem zastite od ispustanja Stetnih plinova
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u atmosferu, kabina iznad pecéi za pocin€avanje je opremljena sustavom za usisavanje pod
tlakom (ispust Z3). Usisna kabina hvata dimove te ih usmjerava na filter sa rukavcima radi
obaranja zagadujuéih tvari. Prah iz dimnih plinova se filtrira preko suhih filtara. Cestice prasine
se zadrzavaju na filtru, a procis¢eni plin napusta kuciste filtra. Obradom bijelih para nastaje
opasan otpad koji se privremeno skladisti u tipske spremnike te predaje na zbrinjavanje
ugovorenom skupljacu opasnog otpada.
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Nakon pocinavanja proizvodi se hlade, ve¢ prema vrsti, na zraku ili uranjanjem u kadu za
hladenje vodom koja se po potrebi nadopunjuje vodom iz vodovoda

Ukoliko postoji potreba za dodatnim popravkom pocin€ane povrsine, koristi se Zinco-spray
(sprej za hladno cinCanje).

Tijekom vruceg cin€anja nastaje neopasni otpad tvrdi cink, koji se talozi na dnu kade za
cinCanje, a vadi se mjesetno odgovaraju¢om hidraulicnom grabilicom te skladisti u
odgovarajuéi prostor do prodaje (u vidu sekundarne sirovine) proizvodacima cink oksida.

Nakon hladenja, proizvodi se skidaju sa okvira i pakiraju, te slijedi utovar u transportna
sredstva klijenata.

Odcin¢avanje

Proces odcin€avanja - skidanja prevlake s loSe pocin€anih elemenata ili rabljenih alata (tzv.
Stripping) provodi se u isklju€ivo za to namjenjenoj kadi sa otopinom 2-4 % klorovodi¢ne
kiseline. Ova se kupka priprema na isti nacin kao i kupke dekapiranja. Kada je koncentracija
slobodne klorovodi¢ne kiseline niza od 30 g/l, a koncentracija cinkovog klorida visa od 180 g/l
otopina za skidanje cinka se smatra istroSenom te se skladisti u minimalnom volumenu od 4-
5 m® u IBC kontejnerima unutar prazne kade, odakle otopina ide na obradu postupkom
deferizacije. Koncentracija klorovodi¢ne kiseline u otopini za skidanje cinka se povremeno
korigira dodavanjem manijih volumena (cca 4-5 m?®) tehnic¢ke klorovodi¢ne kiseline. Procesi
dekapiranja i skidanja cinka nikad se ne rade u istoj kadi kako bi se izbjeglo zagadivanje kupki
ionima cinka odnosno Zeljeza.

Slijedi ispiranje metalnih predmeta u vodi. Radi sprje€avanja prenoSenja kiseline dekapiranja
na slijedece faze obrade, predmeti se ispiru u kadi s vodom. Voda za ispiranje se ne ispusta
u kanalizaciju, nego se po potrebi koristi za nadopunu i pripremu kada za dekapiranje, ¢ime
se postize dvostruka prednost - usteda vodnih resursa i ogranicenje razine Zeljeza i kiselosti
u kupki pranja.

U prilogu 1. je prikazana situacija s oznacenim tehnoloskim cjelinama.

Ostale povezane aktivnosti

Kotlovnica - U kotlovnici se nalazi toplovodni kotao Riello (god. proizvodnje 2010.) shage 630
kW koji kao energent koristi UNP. Koristi se za grijanje radnih prostora i pripremu potroSne
tople vode te za dogrijavanje radnih kada u periodu najnizih temperatura, kada viSak topline
peci za zagrijavanje kupelji cinka nije dostatan za postizanje trazenih temperatura obrade.

Kompresorska stanica - Opremljena je zracno hladenim vijéanim kompresorom KAESER
Aircenter SK 25 (kapacitet: 2,5 m3/min pri 7,5 bara; snage 15 kW) sa integriranim rashladnim
suSacem zraka i spremnikom zraka volumena 350 lit.
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Plinska stanica UNP-a - Dva nadzemna, u potpunosti zemljom zatrpana spremnika, valjkaste,

leZzeée izvedbe s dubokim podnicama, obujma 2x60 m3. Opremljeni su svom potrebnom
sigurnosnom i regulacijskom opremom te svim potrebnim tehnolosSkim priklju¢cima. Osim
spremnika unutar skladista UNP-a nalaze se jo$ slijedeéi objekti: IstakaliSte autocisterni,
dopremna kompresorska stanica, isparivatko regulacijska stanica, toplovodna stanica,
vatrogasna pumpaona i spremnik vatrogasne vode.

2.POPIS SIROVINA, POMOCNIH MATERIJALA |
DRUGIH TVARI, TE PODACI O ENERGIJI KOJA SE
KORISTI U POSTROJENJU

Osnovna sirovina je cink i troSi se oko 554 tona godiSnje. U kupku za pocin€avanje dodaje
se minimalna koli¢ina aluminija, za izbjegavane povrSinske oksidacija u kadi. PotroSnja je

oko 0,5 tona godisnje.

Prilikom kemijske pripreme i postupka cin¢anja koriste se slijede¢e kemikalije (u vecim

koli¢inama):
Naziv Upotreba Godisnja potrosnja
Amonijev hidroksid Deferizacija 45t
Vodikov peroksid o
(35%) Deferizacija 3,45t
Klorovodi¢na kiselina | Nagrizanje metala u kemijskoj pripremi 12544 t

(32%)

(dekapiranje)

Amonijev cink klorid

Fluksiranje metala u kemijskoj pripremi

2 t (jednokratno)

Inhibitor korozije Za q?otrebq : kod hagrizanja 1t
klorovodi¢nom kiselinom

Sredstvo za

sprjeCavanje Kod nagrizanja klorovodi¢nom kiselinom 3t

isparavanja

Eurodiesel BS Pogonsko gorivo za vili¢ar 6000 |

Hydronet baza/ Sredstvo za odmascivanje materijala u 15t

nadopuna kemijskoj pripremi

Italikacink proizvodi toplinsku energiju koristenjem UNP (ukapnjeni naftni plin) s godisnjom

potroSnjom oko 283 tone. Elektricnom energijom se opskrbljuje

sustava. GodiSnja potroSnja energije za tehnoloske i druge procese iznosi oko 5783 GJ.

iz elektro-energetskog

Za tehnoloSke i sanitarne potrebe u tvrtki Italikacink koristi se pitka voda iz javhe vodovodne
mreze. Za potrebe nadopune procesnih kada trosi se oko 610 m® godi$nje vode, a za potrebu
sanitarne vode oko 310 m3 godi$nje.
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3.POPIS ONECISCUJUCIH TVARI KOJE SuU
PRISUTNE U POSTROJENJU

3.1. EMISIJE U ZRAK

Oneciscujuce tvari koje se emitiranu u zrak iz Dimnjaka kotla Riello su duSikovi oksidi, ugljikov
monoksid i dim.

Oneciséujuce tvari koje se emitiranu u zrak iz Ispusta peci za zagrijavanje kade za cin€anje su
dusikovi oksidi.

Oneciséujuce tvari koje se emitiranu u zrak iz Ispusta kade za cinanje su ukupne praskaste
tvari.

3.2. EMISIJE U VODE

Ne postoje tehnolodke otpadne vode iz postrojenja jer su kade zatvoreni sustavi Ciji se
neiskoristeni ostatak odvozi kao otpad ( u obliku muljeva ).

Pocetkom 2017. godine je doSlo do ostecenja bioloskog uredaja za prociS§¢avanje otpadnih
sanitarnih voda. Od tada je obustavljeno ispustanje otpadnih sanitarnih voda i iste se putem
ovlastene tvrtke otpremaju na daljnju obradu van lokacije postrojenja. Trenutno se posude
postoje¢eg uredaja koriste kao septi¢ka jama ( na istoj lokaciji gdje je bio — uredaj ). Kada se
osposobi biouredaj kao i prije njegovog kvara parametri nadzora su: Protok, temperatura,
vidljiva otpadna tvar, boja, miris, sadrzaj otopljenog kisika, BPK5, KPKCr, suhi ostatak,
suspendirana tvar, talozive tvari, pH, ukupna ulja i masti, anionski detergenti, neionski
detergenti, fosfor ukupni, dusik ukupni. Prijemnik ispustene otpadne vode u slu€aju rada
bioloSkog prodistaCa je Vodotok Skocivrana.

Za ispust oborinskih otpadnih voda, vodopravnom dozvolom (Klasa: UP/I°-325-04/14-05/0150;
Ur.br.: 374-23-3-14-2), od 18.09.2014. godine nije propisan monitoring oborinskih otpadnih
voda. Oborinske otpadne vode prije ispustanja tretiraju se u separatoru ulja i masti.

3.3. EMISIJEU TLO

U tehnoloSkom procesu nema emisija u tlo.
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Kotao Riello, koristi se za grijanje radnih prostora i pripremu potrosne tople vode te za
dogrijavanje radnih kada u periodu najnizih temperatura, kada viSak topline peci za
zagrijavanje kupelji cinka nije dostatan za postizanje trazenih temperatura obrade.Radi se o
malom uredaju za lozenje snage 640 kW koji kao gorivo koristi UNP (plin). Kotao ima ispust
u obliku dimnjaka (Z1). Visina ispusta: 10 m.

Pec¢ za zagrijavanje kade za cin¢anje kod koje emisije nastaju uslijed izgaranja goriva (UNP)
na plamenicima. Pe¢ ima 16 plamenika ukupne snage 1536,6 kW koji ne rade istovremeno
ve¢ se pale i gase po potrebi, zavisno o0 pracenoj temperaturi. Radom plamenika upravlja
automatski sustav. S obzirom na vrstu energenta na njegovom ispustu (Z2), karakteristiCne
oneciscéujuce tvari su NOXx, i prema propisu prate se samo ukoliko je protok > od 1800 g/h.
Mjerenjem je utvrdeno da je protok ispod grani¢nog pa se predlaze ukidanje praéenja emisije
NOx. Visina ispusta: 6 m.

Iznad kade za cinanje postavljen je ventilacijski sustav s ispustom u zrak (Z3). Emisije nastaju
uranjanjem metalnih elemenata u rastaljeni cink. Uslijed uranjanja metala u otopinu cinka
nastaju tzv. bijele pare koje sadrze 95% mase u obliku praha (cink, cink klorid, cink oksid i
amonij klorid) te 5% mase u obliku plina (kloridna kiselina i amonijak). Prije ispustanja otpadni
plinovi se prociS¢avaju vrecastim filterom. Karakteristicne oneci§c¢ujuce tvari koje se prate su
ukupne praskaste tvari. Visina ispusta 15 m.

Mjerenjem je utvrdeno da na ispustima nema povecane emisije oneciScujucih tvari.
4.2. 1zVORI EMISIJA U VODE

Ne postoje tehnoloSke otpadne vode iz postrojenja jer su kade zatvoreni sustavi Ciji se
neiskoristeni ostatak odvozi kao otpad ( u obliku muljeva ).

Pocetkom 2017. godine je doSlo do osteCenja bioloSkog uredaja za prociséavanje otpadnih
sanitarnih voda. Od tada je obustavljeno ispustanje otpadnih sanitarnih voda i iste se putem
ovlastene tvrtke otpremaju na daljnju obradu van lokacije postrojenja. Trenutno se posude
postojeCeg uredaja koriste kao septicka jama ( na istoj lokaciji gdje je bio — uredaj ). V1 je
ispust sanitarnih otpadnih voda nakon bioloskog uredaja za prociséavanije.

Za ispust oborinskih otpadnih voda, vodopravnom dozvolom (Klasa: UP/I°-325-04/14-05/0150;
Ur.br.: 374-23-3-14-2), od 18.09.2014. godine nije propisan monitoring oborinskih otpadnih
voda. V2 je ispust oborinskih otpadnih voda s tvorni¢kog kruga, a nakon separatora ulja i
masti.

4.3. 1zVvORI BUKE
Svi znacajniji izvori buke su smjesteni u zatvorene prostore.
Mijerenja buke na granici postrojenja nisu radena.

Tlocrt postrojenja s mjestima emisija prikazan je u prilogu 2.
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5.0PIS STANJA LOKACIJE GDJE SE POSTROJENJE

NALAZ|

Lokacija postrojenja je u Lickom Osiku u Li¢ko-senjskoj Zupaniji. Katastarska opéina je Siroka
Kula, a katastarska Cestica 8480/7. Prikaz postrojenja na Siroj lokaciji dan je u prilogu 3.

Najblize naselje: Licki Osik na cca. 1,5 km sjeverozapadno, najblizi stambeni objekti na cca.
500 m jugoisto€no i isto¢no. Prijemnik otpadnih voda: vodotok (potok) koji prolazi kroz samo
postrojenje. Voda: Bara ,Vonokop* cca. 500 m istoéno. Suma: cca. 600 m jugoistoéno.
Zasticena podrudja: u blizini postrojenja nema zasti¢enih podrudja.

Podruéja ekolodke mreze: Postrojenje se nalazi unutar rubnog dijela podruc¢ja Ekolodke mreze
(HR2001012; Licko polje) i Podrudja oCuvanja znaCajnog za vrste i staniSne tipove
(HR1000021). U prilogu 4 dan je prikaz polozZaja postrojenja obzirom na ekoloSku mrezu.

6.0PIS SVOJSTAVA
INDUSTRIJSKIH EMISIJA IZ POSTROJENJA

KOLICINE OCEKIVANIH

Vrste i koli€ine emisija u zrak

Z2 Pec za zagrijavanje
kade za cinanje

NOx (izrazeno
kao NO2) mg/Nm3

Maseni protok:

721,0 g/
38,2

(350 pri
masenom
protoku od
1800 g/h i

vise)

Referentnim
dokumentom nisu
dane vrijednosti
vezane uz primjenu
NRT-a.

Ispust nema obavezu
pracenja emisija
prema  nacionalnom
zakonodavstvu (€l. 21.
Uredbe o graniénim
vrijednostima  emisija
onedisc¢ujuéih tvari u
zrak iz nepokretnih

Najvise Br
Tocka emisije izmjerene Opis priloga
Tvar vrijednosti 1i2.
(grani¢ne
vrijednosti)
NOXx (izrazeno 183,9 Emisije Stetnih tvari u
kao NO2) mg/Nm3 (200) zrak javljaju se kao
posljedica izgaranja
goriva (plin). Pe¢ ima
zaseban ispust u zrak.
Z1 Dimnjak peci Riello 9.8 Ogekivane
CO mg/Nm3 (100) oneci$¢ujuce tvari su
NOx, CO i Ccada
(karakteristicne emisije
za male uredaje za
0 .
Cada lozenje).
(0)
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Vrste i koli¢ine emisija u zrak

NajviSe Br
Tocka emisije izmjerene Opis priloga
Tvar vrijednosti 1i2.
(grani¢ne
vrijednosti)
izvora, Narodne

novine, br. 87/17) jer je
protok NOx maniji od
1800 g/h.

Cl. 37. Uredbe o
.graniénim

vrijednostima  emisija
onecisc¢ujuéih tvari u
zrak iz nepokretnih

izvora, Narodne
Z3 Ventilacija kade za | Ukupna praskasta 3,03 novine, br. 87/17) daje
cincanje tvar mg/m3 (5) GVE za  ukupne
praskaste tvari 10
mgN/m3.

Prema FMP GVE
iznosi < 5 mg/Nm? pa
se predlaze taj kriterij.

Vrste i koli€ine emisija u vode
Izmjerene
vrijednosti
rezultati Br pr”oga
Tocka emisije ispitivanja Opis
Tvar . 2.
(grani¢ne
vrijednosti)
2016 izlaz iz
biouredaja
14,3 . o
Temperatura (°C): Pocetkom 2017. godine je
(30) doslo do ostecenja
bioloSkog uredaja. Od
7.2 tada je obustavljeno
pH: ispustanje otpadnih
Ispust sanitarnih (6,5-9,0) sanitarnih voda i iste se
otpadnih voda putem ovlastene tvrtke
(V1) Suspendirana 53 otpremaju na daljnju
tvar(mg/l): (Pracenje) | obradu van lokacije
postrojenja. Trenutno se
<01 posude postojeceg
Taloziva tvar (ml/Ih): uredaja koriste kao
(0,5) septicka jama ( na istoj
lokaciji gdje je bio —
BPKs (mgO2/l): 10 uredaj ). Pocetkom 2017.
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(25) godine zapocete su
aktivnosti na obnovi
70 sistema za prociScavanje
KPKcr (mgO2/l): sanitarnih otpadnih voda i
(125) isti Ce biti vraéen u

funkciju do ishodenja
Ukupna ulja i masti 7,98 okoliSne dozvole. Do tada
(ma/l): (20) tvrtka planira nastaviti s
praksom predaje
sanitarnih otpadnih voda

. . <0,1
Anionski _ van postrojenja.
detergenti(mg/l): (1)
Neionski <0,28
detergenti(mg/Il): (1)
Fosfor ukupni (mg/l) &1
osfor ukupni (mg/l):
p g 2%
Dusik ukupni () 42,81
usik ukupni (mg/l):
pni{mg (15%)
Sadrzaj  otoplienog 3
kisika (mgO2/l): (pracenje)
_ 341,1
Suhi ostatak (mg/l): .
(pracenje)

* Sukladno uvjetima Vodopravne dozvole, a obzirom na razinu ulaznog optereéenja i stupanj
izgradenosti uredaja za proc€iSCavanje otpadnih voda, kvaliteta ispustene vode ne mora
udovoljavati navedenim grani¢nim vrijednostima navedene veC se parametri prate u svrhu
obrauna naknade za zastitu voda.

7.0PIS PREDLOZENE TEHNOLOGIJE | DRUGIH
TEHNIKA SPRJECAVANJA ILI SMANJENJA
INDUSTRIJSKIH EMISIJA IZ POSTROJENJA

U svrhu usporedbe sa najboljim raspolozivim tehnikama koristeni su referentni dokumenti:

RDNRT Obrada metala- Reference Document on Best Available Techniques in the Ferrous
Metals Processing Industry RDNRT FMP December 2001 i RDNRT Emisije iz spremnika -
Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage RDNRT EFS
July 2006.

Razmatrane su najbolje raspoloZive tehnike iz sljedecih podrucja:

— Odmascivanje

— Dekapiranje

— Ispiranje

— Fluksiranje

— Pocingavanje

— Skladistenje tekucina i ukapljenih plinova
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— Opéi principi prevencije i smanjenja emisija

— Specijalni zahtjevi za spremnike

— Prevencija incidenata i (velikih) nesrec¢a

— Skladistenje zapakiranih opasnih tvari

— Rastavljanje i uklanjanje postrojenja u slu€aju prestanka rada

Za odrzavanije kvalitete otopine prate se vrijednosti koncentracija otopine i temperatura s ciljem
produZenja roka trajanja otopine u kadi za odmas&éivanje a time se postiZze i smanjenje
nastajanja otpada.

Ostaci od cin€anja prodaju se kao sekundarna sirovina proizvodacima cink oksida.lzdvojeni
talog i mulj se predaju ovlastenim tvrtkama na daljnju obradu.

IstroSena otopina za uklanjanje cink previaka koristi se u postupku fluksiranja nakon sto se
odstrani zeljezo.

Kupke za dekapiranje se ne zagrijavaju. Njihova temperatura varira od 5 do 15°C tijekom
zimskog perioda (listopad-travanj), te od 15 do 25°C tijekom ljetnog perioda (svibanj-rujan).
Povremeno se prati temperatura u kupkama. Priprema svjeZih kupki uvijek se planira za zimski
period kada su parametri slijedeci:- mas.udio klorovodi¢ne kiseline 14,5% i temperatura u
rasponu 5 do 15°C.

Koriste se inhibitori korozije, a istroSena kupka za dekapiranje izvozi se u ltaliju gdje se
oporabljuje (R5).

U postupku odcin€avanja izdvaja se cink klorid koji se kasnije koristi za pospjeSivanje procesa
fluksiranja.

Kada za cinCanje je smjeStena u zatvorenu kabinu koja ima izvedenu lokalnu odsisnu
ventilaciju spojenu na vrecasti otprasivac.

Omogucéeno je ponovno koristenje otpadne Zn praSine iz filtera za proliS¢avanje zraka
predajom na obradu postupkom R4.

Vidak topline peéi za cin€anje koristi se za zagrijavanje suSare i procesnih kada.

Sve kade za kemijsku obradu povrsine su postavljene u zajedni¢kom koritu od armiranog
betona koje je impregnirano stakloplastikom i ostalim zastitnim slojevima, €ime je postignuta
apsolutna nepropusnost. Unutar korita je pod oko pojedinih kada pregraden i izveden s
nagibom tako da se eventualna kapanja pojedinih otopina sakupljaju u sabirnu posudu i
pumpama vracaju u kade.

Skladiste kemikalija smjeSteno je unutar proizvodne hale koja ima izvedenu prirodnu
ventilaciju. Hala ima nepropusnu podlogu a teku¢e kemikalije se drze u originalnoj ambalazi
na odgovarajuc¢im tankvanama.

Spremnici UNP-a su prekriveni zemljom a cijela plinska stanica UNP-a ima instaliran sustav
plinodojave. Definirane su Ex zone i izraden Plan zastite od pozara i tehnoloSke eksplozije.

Analizom najboljih raspolozivih tehnika u RDNRT utvrdeno da ce djelatnost tvrtke Italikacink
biti uskladena sa svim zahtjevima najboljih raspolozivih tehnika.
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8.0PIS TEHNIKA ZA SPRECAVANJE NASTAJANJA
OTPADA | PRIPREMU ZA PONOVNO KORISTENJE
ILI OPORABU OTPADA NASTALOG U
POSTROJENJU

Postrojenje je proizvodac opasnog i heopasnog otpada. Vrste i koli€¢ine otpada prikazane su

STRUGNA PODLOGA ZAHTJEVA ZA IZDAVANJE OKOLISNE DOZVOLE — NE TEHNICKI SAZETAK Italikacink d.o.o

tabli¢no:
Godidnja Otpad skladisten
Klju€ni koli€ina na lokaciji,
broj Opis otpada proizvedenog referentna
otpada otpada 2016. | oznaka s tlocrta u
(t) prilogu 1.
11 01 05* | kiseline za dekapiranje 295,98 SO2
15 01 10* ambalaza koja sadrzi ostatke opasnih 0,02 SO2

tvari ili je oneciS¢ena opasnim tvarima

metalna ambalaza koja sadrzi opasne
1501 11* | krute porozne materijale (npr. azbest), 0,13 SO2
ukljuc€ujuci prazne spremnike pod tlakom

apsorbensi, filtarski materijali (ukljucujudi
filtere za ulje koji nisu specificirani na
drugi nacin), tkanine za brisanje i zastitna
odjeéa, onecisceni opasnim tvarima

11 05 03* | kruti otpad od obrade plina 1,74 S0O2

otpad od odmasdivanja koji sadrZi
opasne tvari

15 02 02* 0,02 SO2

1101 13* 1,18 SO2

muljevi i filtarski koladi, koji sadrze

11 01 09* .
opasne tvari

2,88 SO2

Otopina za fluksiranje obraduje se u uredaju za obradu fluksa. U otopini za fluksiranje s
vremenom raste koncentracija iona Zeljeza. Prisustvo iona Zeljeza katalizira nastajanje
neopasnog otpada u kadi za pocin€avanje (cink pepeo i tvrdi cink) i smanjuje kvalitetu
pocinanog materijala. Stoga se otopina za fluksiranje kontinuirano obraduje u uredaju za
obradu otopine za fluksiranje. Produkt obrade otopine za fluksiranje je kruti Zeljezni hidroksid
— opasni otpad klju¢nog broja 11 01 09*. Obrada otopine za fluksiranje utjeCe na smanjenje
nastanka tvrdog cinka, cink pepela te se tako smanjuje koli¢ina otpada koja bi nastala
zbrinjavanjem istroSene otopine za fluksiranje. Otopinom za ispiranje se nadopunjuje kada za
odmas¢ivanje; istrodena otopina za uklanjanje cink prevlaka koristi se u postupku fluksiranja;
istroSenim otopinama za ispiranje se nadopunjuju kade za odmascCivanje i dekapiranje;
smanjenje nastanka tvrdog (otpadnog) cinka postize se i medufaznim ispiranjima i
kontinuiranim uklanjanjem Zeljeza iz kade za fluksiranje.

Potencira se dobava kemikalija u ve¢im ambalaznim jedinicama (200 | ba¢ve, 1000 | IBC
spremnici)

Otpad je klasificiran temeljem vazecih zakonskih propisa o gospodarenju otpadom (Pravilnik
o katalogu otpada NN 90/15). O nastanku i tijeku otpada vodit ¢e se oCevidnici na propisanim
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obrascima (ONTO obrasci). Otpad se skladisti prema propisima i predaje ovlastenim
skuplja¢ima.
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9.0PIS TEHNIKA PREDVIDENIH ZA PRACENJE
INDUSTRIJSKIH EMISIJA U OKOLIS

Emisije u zrak iz nepokretnih izvora prate se povremenim mjerenjima. Prate se parametri koji
su navedeni u poglavlju 6. OPIS SVOJSTAVA | KOLICINE OCEKIVANIH INDUSTRIJSKIH
EMISIJA 1Z POSTROJENJA. Dosadadnja i predloZzena ucestalost mjerenja navode se u
nastavku:

Z1 Dimnjak kotla Riello: 1 x svake 2 godine prema odredbama Uredbe.

Z2 |spust peéi za zagrijavanje kade za cin€anje: prijedlog za prestanak pracenja jer nije
predvideno pracenje prema Uredbi zuslijed malog protoka. Do sada je dinamika bila 1 x svakih
5 godina.

Z3 Ispust kade za cin€anje:

Ukupne praskaste tvari —obzirom na omjere utvrdenog emitiranog i granicnog masenog
protoka za ispust, sukladno odredbama Uredbe, periodika mjerenja nije definirana. Preporuka
je napraviti mjerenja 1 x svakih 5 godina.

Prijedlog je ukinuti pra¢enje HCI. NRT ne predvida pra¢enje HCl iznad kade za cin€anje. I1znad
kade za dekapiranje nije potrebno pratiti HCI jer su parametri T i koncentracije HCI takve da
ne stvaraju emisije.

Emisije u vode prate se uzimanjem trenutnog uzorka na oknu V1, dva puta godiSnje. Prate se
parametri koji su navedeni u poglaviju 6.0PIS SVOJSTAVA | KOLICINE OCEKIVANIH
INDUSTRIJSKIH EMISIJA 1Z POSTROJENJA.

Uzimanje uzoraka i mjerenje emisija tvari u zrak i vode obavljaju akreditirani ispitni laboratoriji
prema normi HRN EN ISO/IEC 17025. Pojedini ispitni parametri ispituju se prema HRN EN
normam iz podrucja emisija iz nepokretnih izvora u zrak i kakvoce vode.

10. PRILOZI

Prilog 1. Situacija s oznac¢enim tehnoloSkim cjelinama
Prilog 2. Tlocrt postrojenja s mjestima emisija

Prilog 3. Prikaz Sireg podrucja postrojenja

Prilog 4. Polozaja postrojenja obzirom na ekoloSku mrezu
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Italikacink d.o.o .

Prilog 1. Situacija s oznacenim tehnoloSkim cjelinama

y:

Legenda:
D1 Kontrola i priprema

D2 Kemijska obrada povrsina

D3 Susenje i zagrijavanje Celiénih proizvoda
D4 Pocinfavanje, hladenje

D5 QOdcincavanje

D6 Skladiste cinka i aluminija

D7 Skladiste kemikalija

E2 Kotlovnica

E6 Kompresorska stanica

SKL1 Skladiste alata i opreme

SKL2 Skladiste pomocnog materijala

SKL3 Spremnik za otpadno ulje

SO1 Skladiste neopasnog tehnoloskog otpada
SO2 Skladiste opasnog otpada

Z1 Dimnjak kotla Riello

Z2 Ispust peci za zagrijavanje kade za cinanje
Z3 Ispust kade za cinéanje

DLs J
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Prilog 2. Tlocrt postrojenja s mjestima emisija

Katastarska apting Simka Kida —
K.Ebr., BABOT o
T —
e — e N _\_\_‘_“‘——\_\_

_— e
WARCS o
—

g

; )
T\

LEGENDA:

separatoar ulja i masti
71 - kotao Riella
22 - pet za zagrijavanje kade za cinfanje

13 - ispust kade za cinfanje
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Prilog 3. Prikaz Sireg podrucja postrojenja
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Prilog 4. Polozaja postrojenja obzirom na ekoloSku mrezu

Kazalo

Podruéje oéuvanja znaéajno za ptice (POP)
[ Podrugje ouvanja znacéajno za vrste i stani$ne tipove (POVS) |

@ 'talikacink d.o.o.

0 500 1000 1500 2000 m|
O ]
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